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OZNACZENIA

- Gniazdo z uziemieniem 10/16A p/t w ramce pojedyncze]
(2 Gniozda z uziemieniem 10/16A p/t w ramce podwdjnej

% Gniazdo z uziemieniem 10/16A p/t w ramce p%‘edynczej
(bryzgoszczelne) 7z kompletem uszczelniajqeym P44

Gniazdo z uziemieniem 10/16A p/t w ramce podwdjne]
{2 (bryzgoszczelne) z kompleém ugz/czelniojqcym pIP44J J

OZNACZENIA OPRAW
®C  Oprawa typu Saturn 2x18W IP54 np. prod. Lena Lighting
~®C1 Oprawa typu Mercury 2x9W IP54 np. prod. Lena Lighting
[t Oprawa typu DLT S/P 312 2x36W FR2 IP20

kolejny numer obwodu_oswietleniowego

kolejny numer obwodu gniazdoweqo

o1 fRo1 tablica z ktdrej zasilany jest dany odbidr

tablica z ktérej zasilany jest dany odbidr

rozbicie na poszczegdlne obwody wg schematu tablicy § /T—PT
9 rozbicie na poszczegbine obwody wg schematu tablicy
Wysokosci instol_owonio osprzetu od posadzki
- ggf{gogmgﬂlﬂég% Z\'éfgkzﬁo‘;'lek?q}gz)?: Wysokosci_instalowania_osprzetu_od_posadzki
- 140 cm - Iqczniki, przefqczniki, itp. - 30 ecm — gniazda wtykowe w korytarzach
= 160 cm ~ tqczniki i gniazda przy umywalkach - 85-120cm ~- gniazda wtykowe 1-fazowe
= 200 cm — oprawy scienne nad umywalkami - 140 cm — fqczniki, przefqczniki, itp.
- 160 cm - tqczniki i gniozda przy umywalkach
- 200 cm - oprawy scienne nad umywalkami
NAZWA
RV RZUT PRZYZIEMIA
SKALA 1:100 Inatalacje elektryczne
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1. Zakres robét:

_.\_\_L_L_\_\_.\—\A

2 b,
2
3
4.
5.
.6
7
8
9

Wykonanie wewnetrznych linii zasilajgcych (WLZ)
Wykonanie rozdzielnic elektrycznych

Wykonanie instalacji oéwietleniowej

Wykonanie instalacji gniazd wtykowych 230V
Wykonanie instalacji sitowej

Wykonanie instalacji odgromowej

Wykonanie potaczen gtéwnych i wyréwnawczych
Wykonanie zasilania klap oddymiania

Wykonanie instalacji uziemienia

2. Istniejace obiekty budowlane:

2.1.
2.2.

Droga wojewddzka nr 691 Hajnéwka — Kleszczele
Istniejgce linie kablowe nn i SN

3. Elementy zagospodarowania terenu mogace stwarzaé zagrozenie
bezpieczenstwa i zdrowia ludzi:
3.1.Istniejgca linie kablowe SN i nn
3.2.Droga wojewoddzka nr 691 Hajnéwka — Kleszczele

4. Przewidywane zagrozenia wystepujace podczas realizacji robét budowlanych:

4.1.

4.2.

4.3.
44

4.5.

4.6.

4.7.
4.38.

4.9.

Ryzyko upadku z wysoko$ci ponad 7m podczas prac przy montazu instalacji
elektrycznych

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym podczas montazu projektowanych
instalacji elektrycznych.

Ryzyko uszkodzenia istniejacej infrastruktury podczas prac ziemnych.

Ryzyko kolizji drogowej podczas wigczania sie pojazdéw do ruchu na
pobliskich ulicach.

Mozliwos¢ uszkodzenia ciata wskutek upadku z wysokosci, upuszczenia
narzedzi, niewlasciwego obchodzenia sie z narzedziami i maszynami
budowlanymi.

Zagrozenie pozarem wskutek awarii urzadzen elektrycznych lub
przypadkowego zaprdszenia ognia.

Ryzyko upadku z duzej wysokosci do wykopu

Ryzyko obsunigcia si¢ ziemi podczas prac montazowych instalacji uziemienia
budynku

Ryzyko wypadku podczas prac z maszynami budowlanymi (koparki, dzwigi itp.)

5. Spos6b prowadzenia instrukcji pracownikéw przed przystapieniem do
realizacji robé6t szczegoélnie niebezpiecznych:

5.1.

Bezposrednio przed przystapieniem do prac nalezy zapoznaé pracownikow z
zagrozeniami wyszczego6lnionymi w pkt. 3 i 4, oraz udzieli¢ instruktazu z
zakresu prowadzonych robét wiacznie z wykonaniem wpisu do dziennika
budowlanego.
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6. Srodki techniczne i organizacyjne zapobiegajace nlé

STAROSTWO POWIATOWE

~ HAJNOWCE
WYDZIAE ARCHITEKTURY - BUDOWNICTWA

ezpieczenstwony .

wynikajacym z wykonywania robé6t budowlanych w strefach®szczegolnego™ %
zagrozenia zdrowia.

6.1. Zaleca si¢ organizowanie stanowiska pracy zgodnie z przepisami i zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy.

6.2. Nalezy zapewni¢ pracownikom odziez ochronng i sprzet ochronny osobiste;]

6.3.
6.4.

6.5.
6.6.

oraz dopilnowac aby $rodki te byly stosowane zgodnie z przeznaczeniem

Zaleca sie¢ prace na wysokosci
samochodowego badz rusztowan

wykonywa¢ z uzyciem podnos$nika

Zaleca sie¢ wykonywanie prac przy urzadzeniach elektrycznych wylgczonych
spod napigcia oraz zastosowaé¢ odpowiednie zabezpieczenie przed

przypadkowym zatgczeniem napiecia

Apteczka pierwszej pomocy
Telefon komérkowy

§2ust. 1, §4 ust2, §idust 1 f
LIALYSY

mgr inz. ¢
up‘rg.’ bud. Nr Bt/63/02 dolpgatektowania
oraz kierowania rphotanii i
w spec. inst. w za rc-,\:SIE §

art. 131 14 (Dz.
_.iart. 104 §
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STARCSTWO POWIATOWE
w HAJNOWCE
WYDZIAL ARCHITEKTURY : BUDOWNICTWA
17-200 Hajnoéwka, ul. A Zina i
el (085) 682-5370 HA2-3050, ax (085) 687-47728

Biatystok 10.05.2010r.

OSWIADCZENIE

Oswiadczam, ze projekt instalacji elektrycznych w zaktadzie zagospodarowania
odpadéw i rekultywacji istniejagcego sktadowiska wraz z niezbedng infrastrukturg
techniczng na dziatkach nr ewid. 160/1, 135/1 w Hajnéwce, rejon Poryjewo jest

sporzadzony zgodnie z obowiazujgcymi przepisami oraz zasadami wiedzy techniczne;j.

Projektant: Wojciech Grudzinski

migr 10t Wescie
upr. projet ¢
sieci i i

art 137 14 (DAY, Nr 8
St §1i2Kp
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WYDZIAE ARCHITEKTURY - 3UDOWNICTWA
17-200 Hajnowka, ul. A Zina 1
tol. (085) 682-5370. 682-3050. fax (085) 689-4228

Przedsigbiorstwo Wielobranzowe ARKON Jan Kabac
15-711 Bialystok, ul. Konduktorska 19/1
NIP 542-102-25-04 REGON 050259331

Kredyt Bank S.A. If Oddziat w Biatymstoku, ul. Warszawska 14
Nr 27 1500 1344 12134000 4164 0000

R BIURO ARCHITEKTONICZNE
“ 15-427 Bialystok, ul. Lipowa 4 pokdj 301 tel. fax 085 732 81 18

RobzAJ oPRACOWANIA: CZESC VI — ZAMIENNA TECHNOLOGICZNA

OBIEKT: ZAKLAD ZAGOSPODAROWANIA ODPADOW
I REKULTYWACJI ISTNIEJACEGO SKEADOWISKA WRAZ Z NIEZBEDNA
INFRASTRUKTURA TECHNICZNA (KANALIZ. SANITARNA DESZCZOWA),
NA DZIALKACH NR EWID. 160/1, 135/1, W HAJNOWCE, rejon PORYJEWO

INWESTOR: GMINA MIEJSKA HAJNOWKA  17-200 Hajnéwka ul. A. Zina 1

AUTOR OPRACOWANIA:  mgr inz. RAFAL WITEK

WSPOYPRACA: mgrinz. AGNIESZKA TWARDEUSZ - NOWAK
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PROJEKT TECHNOL

GICZNY

LINIT SORTOWNICZEJ

ODPADOW KOMUNALNYCH ZMIESZANYCH

I ZEBRANYCH SELEKTYWNIE -

KONCEPCJA

Zamawiajacy Urzad Gminy Hajnéwka
ul. Aleksego Zina 1
17-200 Hajndéwka
Adres Tel./fax.; 0-85 682-25-00 / 682-46-12
gminalgmina-haijnowka.pl
Rodzaj
J PROJEKT TECHNOLOGICZNY
opracowania
AUTORZY OPRACOWANIA
Zakres opracowania Imie i nazwisko Stanowisko Podpis
Opracowanie | mgr inz. Agnieszka c g
koncepcii Twardeusz-Nowak specjalista
Projekt 2 n
technologiczny agr Iz . / . /
Projekt Rafat Witek projektant y &gé%7
A< ‘
v
Zatwierdzil mgr inz. Jerzy wtasciciel -
Panasiuk J§;I\VXJ\¢A\AV

Lublin 2009
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KONCEPCJA

URZAD GMINY HAJNOWKA

Projekt technologiczny - koncepcja

PROJEKT TECHNOLOGICZNY LINII SORTOWNICZEJ HAINOWKA

Cel i zakres projektu:

Celem niniejszego opracowania jest wykonanie projektu kompletne;j linii sortowniczej
odpadéw komunalnych zmieszanych i selektywnie zebranych. W zakresie projektu
zawiera sie: opracowanie koncepdji linii sortowniczej wraz z rozmieszczeniem urzadzen
ciagu odpadow zmieszanych dostosowanego do konfiguracji ciagu odpaddw z
selektywnej zbiorki wraz z opisem technologii oraz urzadzen.

Zamawiajacy:

Urzad Gminy Hajnéwka

ul. Aleksego Zina 1

17-200 Hajnowka

Tel./fax.; 0-85 682-25-00 / 682-46-12

gmina@gmina-hajnowka.pl

Zatozenia wyjsciowe

Gtdwnym celem zastosowania linii technologicznej jest zmniejszenie ilosci
skladowanychi odpaddw, odzysk surowcédw wtérnych oraz produkcja paliwa
alternatywnegb. Zaktada sie takze kompostowanie pryzmowe, realizowane poprzez

pozyskanie frajkcji organicznej.

Luxor —Maszyny Do Odpadow inz. Jerzy Panasiuk
20-816 Lublin, Choiny 57/211
Telffax. (81) 742 97 11,13 muail lJuxorlublin@wp.pl

ley



| ¥
PROJEKT TECHNOLOGICZNY LINIl SORTOWNICZEJ ODPADOW™ ¥ 2043

KOMUNALNYCH ZMIESZANYCH | SELEKTYWNIE ZEBRANYCH - | Lupin 2009
KONCEPCJA

URZAD GMINY HAUJNOWKA

Projekt technologiczny - koncepcja

Zaproponowana linia technologiczna umozliwia segregacje ok.12.000 Mg/rok
odpadéw komunalnych zmieszanych, w tym pochodzacych z miast, terenéw wiejskich
oraz rekultywacji sktadowisk odpadéw, przy zatozeniu pracy na jedna zmiane, oraz
odpadow z selektywnej zbiérki stanowigcych ok. 10-15% ogdlnej masy odbieranych
odpadéw, co stanowi ok. 1000 - 2000 Mg/a.

Proces segregacji odbywa sig recznie, przy wspomaganiu maszynowym. W
uktadzie technologicznym mozna wyrdznié nastepujace ciagi technologiczne:

- Ciag segregacji odpadéw komunalnych zmieszanych
- Ciag dla surowcow ze zbiérki selektywnej
Ciag belowania odpaddw z prasa kanatowa
- Ciag rozdrabniania odpadow z kruszarka
Wydajnos¢ instalacji uwzglednia prognozowany wzrost ilosci odpadéw komunalnych.

1. OPIS TECHNICZNY URZADZEN TECHNOLOGICZNYCH  LINII
SORTOWNICZEJ ODPADOW

1.1. OPIS PROCESU SEGREGACII ODPADOW KOMUNALNYCH

1.1.1. Zatozenia projektowe
Linia sortownicza jest przeznaczona do prowadzenia nastepujacych proceséw:
-segregacja odpaddéw komunalinych zmieszanych wraz z mechanicznym

wysortowaniem frakcji mineralnej < 0 - 20 mm> i organicznej < 20-80 mm>,
~poddanie procesowi segregacji w kabinie sortowniczej , gdzie z frakcji nadsitowej
powyzej 80 mm zostang :

- wysortowane surowce wtdrne zawarte w ww. frakgcji,

- iWybrantja surowce przeznaczone na paliwo alternatywne,
—segriegacja surowcéw wtdrnych pochodzacych ze zbidrki selektywnej,
—rozd'rabnian"ie surowcow przeznaczonych na paliwo alternatywne do spalania,
Luxor —Maszyny Do Odpaddéw inz. Jerzy Panasiuk

20-816 Lublin, Choiny 57/211
Telffax. (81) 742 97 11,13 mail: Juxorlublin@wp.pl
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Projekt technologiczny - koncepcja

-belowanie wysegregowanych surowcéw wtérnych na prasie belujacej kanatowej,

-belowanie balastu na prasie kontenerowej.

Parametry wyjsciowe linii.

—zaktadana wydajnosc linii sortowniczej:

—taczna wydajnos¢ linii sortowniczej Z:12.000 Mg/rok
—Czas pracy
-ilos¢ dni w roku 250 dni
—ilos¢ zmian 1
—ilo$¢ godzin efektywnych na zmiane 7,5 h (zmiana 8 godzinna)
-roczny efektywny czas pracy ok. 2.000 h/rok
-$rednia wydajnos¢ godzinowa ok. 6 Mg/h

Wymiary linii technologicznej ograniczone sa wymiarami budynku hali:do dyspozycji -
dtugosc: 100 mb, (Z: przewidywana dtugos¢ hali: 50 m), szerokoé¢: 35mb, wysokosé
14 mb.

1.1.2. Opis segregacji odpadéw komunalnych zmieszanych
Odpady komunalne zmieszane dostarczane s do zaktadu, wazone na wadze

samochodowej i ewidencjonowane. Dalej, odpady trafiajg do :
-strefy buforowej w hali sortowni, bedacej tymczasowym magazynem tych
odpadéw do chwili skierowania ich na linie sortownicza. Strefa ta
odgraniczona jest murem oporowym o wysokosci ok. 4,0 m szer. ok. 9,5 m x
dt. ok. 9,5 m, od elementdw linii technologicznej.

Luxor —Maszyny Do Odpadéw inz. Jerzy Panasiuk
20-816 Lublin, Choiny 57/211
Telfax. (81) 742 97 11,13 mail: luxorlublin@wp.pl
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Projekt technologiczny - koncepcja

W strefie buforowej pracownicy wybieraja widoczne  odpady
wielkogabarytowe i tarasujace, ktére po podziale na wybrane rodzaje gromadzone sa
W wyznaczonym miejscu  w hali. Dodatkowo dokonujg takze wyboru elementdw
gabarytowych nadajacych si¢ do prasowania, ktdre gromadzone sa w kontenerach, a
nastepnie po ich napetnieniu nastepuje ich oprdznianie na przenosnik kanatowy
przenoszacy materiat na linie i do prasy kanatowej.

Nastepnie przy pomocy fadowarki odpady podawane sa na rozrywarke
workéw z ruchoma podioga Poz. 1-1 i dalej na przenosénik kanatowy
Poz. 1-2.

Dalej odpady kierowane s przenosnikiem wznoszacym Poz. 1-3 na
przenosnik posredni Poz. 1-3.1 do sita bebnowego Poz. 1-5. Przy trasie
przenosnika wznoszacego Poz. 1-3 usytuowane s na pomostach z obu jego stron
stanowiska wstepnej segregacji Poz.1-4. Na tych stanowiskach sortowacze (2
osoby) wybierajq odpady problemowe, surowce wtérne (np. opakowania szklane) i
wystepujace jeszcze w odpadzie elementy wielkogabarytowe i tarasujace.

Wybiera¢ mozemy np.:

=duze kartony,

=duze arkusze folii,

sszkio,

*odpady niebezpieczne i problemowe,

=elementy wielkogabarytowe i tarasujace.

Odpady po wstepnej segregacji zostang przetransportowane za pomocg

przenosnika wznoszacego Poz. 1-3 i Poz. 1-3.1 do urzadzenia przesiewajqcego -

sita bebnowego trzy frakcyjnego Poz. 1-5. Sito o konstrukgji samonosnej,

wyposazone w dwa przesypy frakcji podsitowych, ktére ;traﬁajag nastepnie do

konteneréw typ KPH 7 oraz przenosnik wynoszacy frak%cje nacjlsitowq Poz.
Luxor ~Maszyny Do Odpaddw inz. Jerzy Panasiuk

20-816 Lublin, Choiny 57/211
Telfax. (81) 742 97 11,13 i luxorlublin@wp. pl
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1-6 bezﬁoérednio na przenosnik sortowniczy Poz. 1-7. Przesiewacz bgbnowy
jest urzadzeniem odpowiedzialnym za mechaniczng klasyfikacje odpaddw,
polegajaca na rozdziale odpaddéw na frakcje wielkosciowe. Zastosowane otwory
sitowe umozliwiajg wydzielenie nastepujacych frakcji, ktdre zostang skierowane do
dalszej obrdbki:

-Frakcje podsitowe - drobna 0 - 20 mm i $rednia 20-80 mm z obecnoscig

czeéci mineralnych i organicznych, ktére  postuzg odpowiednio, jako:

wypelnienie warstwy przesypowej na sktadowisku odpadéw badz jako sktadnik
strukturalny w procesie kompostowania.

_Frakcja nadsitowa - gruba — powyzej 80 mm bedzie kierowana na tasme

sortownicza (bedaca wspdlnym elementem dla linii odpaddw zmieszanych i ze

zbidrki selektywnej) w celu wydzielenia z niej surowcoéw wtdrnych z wybranych
grup odpaddw.
Frakcje podsitowe- drobna i érednia trafiajg do konteneréw umieszczonych
bezpoérednio pod sitem. Zapetnione kontenery beda wywozone z hali przez bramy
umieszczone w Scianie hali. Przewidziano wyposazenie linii takze w dwa kontenery
rezerwowe dla zapewnienia ptynnosci ich wymiany.

Na podstawie zatozen w wyniku procesu przesiewania otrzymamy efekt redukcji
wyrazony wagowo na poziomie ok. 30% w stosunku do frakcji podsitowych 0-20 - 20-
80 mm. Wartosci te zalezne s od morfologii i wilgotnosci odpaddw oraz pory roku.

Frakcjja gruba (nadsitowa) powyzej 80 mm po przesianiu trafia na przenosnik
pos’rédni chiz.1-6 wznoszacy, a nastepnie na przenosnik sortowniczy Poz. 1-7
, w kabinie Sortowniczej Poz.1-8 .

Wysortowane surowce kierowane bedg opcjonalnie do konteneréw podstawionych pod
kabine sortowniczg frakcji >80 mm lub do boksdw pod kabing sortownicza, skad przy

Luxor — Maszyny Do Odpaddw inz. Jerzy Panasiuk
20-816 Lublin, Choiny 57/211
Telffax. (81) 742 97 11,13 mait Juxorlublin@wp.pl
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pomocy tadowarki teleskopowej skierowane zostang na przenosnik kanatowy podajacy

do prasy belujacej. ‘

Boksy na surowce powinny by¢ wyposazone w osiatkowane drzwi otwierane w

Kierunku przenoénika do prasy belujacej, zapobiegajace rozsypywaniu surowcow.
Przenosnik sortowniczy jest jednoczeénie elementem, ktéry zapoczatkowuje

wiaczanie sie odpaddw frakcji selektywnie zebranych do uktadu segregacji.

Koricowym etapem zapoczatkowanego procesu jest poddanie, wydzielonych w efekcie

pracy sita bebnowego, odpadéw segregacji szczegotowej, polegajacej na odzyskaniu z

wysortowanej frakcji grubej jak najwiekszej ilodci surowcéw wtdrnych.

Proces segregaciji szczegbtowej prowadzony jest w kabinie sortowniczej wspdinej

dla ciagu odpadéw zmieszanych i z selektywnej zbidrki.

1.1.3. Ciag doczyszczania dla surowcéw ze zbiorki selek !

nadawczg

W sktad projektowanej linii sortowniczej, stanowiacej ciag segregacji odpaddéw
zebranych selektywnie, wchodzg nastepujgce elementy:
Poz. 2-1 - przeno$nik kanatowy

Poz. 2-2 - przeno$nik wznoszacy

Odpady z selektywnej zbidrki dotaczane sa do procesu technologicznego
okresowo poprzez przenoénik tasmowy kanatowy i WZnoszacy z przesypem na
przenosnik wznoszacy spod sita + Z jego pominieciem . Przenosnik kanatowy Poz.
2-1 i wznoszacy Poz.2-2 petnia role stacji nadawczej. Stacje do rbz’radunku
odpaddw 'bedzie stanowit plac przyje¢ odpadéw znajdujacy sie w hali, w ‘bezpoérednim
sqsiedztwie przenoénika kanatowego. Zaktada sie , iz strefa ta bedzie miata wymiar

50x5,0m.

Luxor - Maszyny Do Odpadow inz. Jerzy Panasiuk
20-816 Lublin, Choiny 57/211
Telfax. (81) 742 97 11,13 rmail- tuxorlublin@wp.pl

1Yo



PROJEKT TECHNOLOGICZNY LINIl SORTOWNICZEJ ODPADOW. % | 'Stona’s

KOMUNALNYCH ZMIESZANYCH | SELEKTYWNIE ZEBRANYCH LUbiih %066
KONCEPCJA

URZAD GMINY HAJNOWKA

Projekt technologiczny - koncepcja

Odpady podawane sq na przenoénik kanatowy (2-1) za pomoca tadowarki
kotowej. Zadanlem tego przenoénika jest réwnomierne (zrealizowane poprzez ptynng
regulacje predkosa Przy pomocy motoreduktora z falownikiem), podawanie materiatu
na przenosnik wznoszacy (2-2), a nastepnie na przenosnik wznoszqcy i
sortowniczy podajacy do kabiny sortowniczej Poz.1-8, ktére to elementy
konstrukcyjne sq wspélne dla obu ciagow.

Kabina sortownicza wyposazona jest w tasme sortownicza oraz 8 rynien
zrzutowych kierujacych wybrane, wyselekcjonowane frakcje odpaddw do 4 - ech
bokséw umieszczonych ponizej.

W boksach pod kabing ustawiono pojemniki samowytadowcze na kotach (6-8
szt.) s’:uzace do przewozenia surowcéw wtdrnych do wydzielonych boksdéw, a
nastepnie przesuwane na przenosnik kanatowy tasmowy poziomy Poz. 3-1ina
przenosnik wznoszacy Poz. 3-2 bezposrednio do prasy kanatowej Poz. 3-3.
Lekka konstrukcja pojemnikéw umozliwia ich reczny transport.

1.1.4. Ciag belowania z prasg kanatowa
W sktad projektowanej linii sortowniczej, stanowiacej ciqg belowania

odpaddw wybranych surowcéw wtérnych, wchodzg nastepujace elementy:
Poz. 3-1 - przenosnik kanatowy

Poz. 3-2 - przenosnik wznoszacy

PoE. 3-3 - prasa kanatowa
Zgromadzone surowce wtdrne spod bokséw beda przepychane wdzkiem wnd’rowym z
lemieszem Iub tadowarkq teleskopowa na ciag zatadowczy, skiadajacy sie z
przenosnika tasmowego kanatowego i przeno$nika WZnoszacego podajacego odpady

Luxor —Maszyny Do QOdpadéw inz. Jerzy Panasiuk
20-816 Lublin, Choiny 57/211
Telffax. (81) 742 97 11,13 mail Juxorlublin@wp.pl
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do prasy kanatowej z automatem wigzacym. Prasa kanatowa zZageszcza surowce,
tworzac fatwe do sktadowania i transportu baloty.

Wydajnos$¢ i skuteczno$¢ belowania w przypadku butelek PET mozna znacznie
poprawié stosujac opcjonalnie perforator butelek zainstalowany na kanale

Zasypowym prasy.

Pozostaty po procesie sortowania surowiec zostaje poddany separacji na separatorze
elektromagnetycznym Poz. 1-10. Przed procesem rozdrabniania bedzie
nastgpowata separacja metali zelaznych realizowana w celu zapewnienia wiasciwej i
bezpiecznej pracy urzadzenia rozdrabniajacego, a co za tym idzie zwiekszenia
zywotnosci urzadzenia. Funkcja ta zostanie zrealizowana przy uzyciu separatora
elektromagnetycznego nadtasmowego Poz.1-10 . Separator  zostanie
zainstalowa!rly poprzecznie na przesypie z tasmy sortowniczej, na wysokosci ok. 350
mm, na specjalnej konstrukcji wsporczej, wykonanej z ksztattownikdw stalowych,
:zakoﬁczonyézh stopami do montazu do posadzki. Zrzut odseparowanych
ferromagnetykéw odbywac sie bedzie do pojemnika ustawionego pod wysypenH z
tasmy separatora.

W ciagu linii technologicznej przewiduje sie rozdrabnianie materiatéw przeznaczonych
na paliwo alternatywne realizowane za pomoca rozdrabniacza — jednowalowej
kruszarki typ WEL 2500/600 - Poz. 4-1. Odpady nie wydzielone w kabinie
sortowniczej oraz odpady z przemystu drzewnego, opony, gabaryty beda trafia¢ do
urzadzenia rozdrabniajacego. Strumief odpadéw z tasmociagu trafia¢ bedzie na
rewersyjny przenosnik tasmowy Poz. 1-9.1, ktdry umozliwia takze podawanie
strufnienia odpadow do boksu pod kabing sortownicza, gdzie finalnie zostanie poddany
prasowaniu;na prasie kanatowej. Nastepnie materiat bedzie przenoszony na koléfjny
przenosnik rewersyjny wznoszacy Poz. 1-9 podajacy do rozdrabniarki.
Luxor -- Maszyny Do Qdpadéw inz. Jerzy Panasiuk

20-816 Lublin, Choiny 57/211
Tel/fax. (81) 742 97 11,13 mail. luxorlublin@wp.pl
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Rozdrabniacz wyposazony jest w przenoénik odbierajacy spod rozdrabniarki i
wznoszacy Poz. 4-2 za ktorego pomoca rozdrobniony strumieri odpadéw moze by¢
tatwo transportowalny do kontenera o wysokoéci $ciany 3.000 mm.
Odpad, bedacy balastem jest kierowany na przenosénik rewersyjny Poz.1-9 do
prasokontenera Poz. 1-11 i wywozony na sktadowisko.
Podéumowujac zastosowany  system  przenosnikéw rewersyjnych  umozliwia
przenoszenie materiatu odpadowego do : rozdrabniacza, prasokontenera oraz do
prasy.
Opcjonalnie mozna takze do uktadu wiaczy¢ dodatkowy przenoénik podajacy
odpady bezposrednio do rozdrabniacza Poz. 4-3. Dotyczytoby to odpaddw, ktére
nie muszg przechodzi¢ przez linie sortownicza. Przenoénik ten zbudowany jako
przejezdny moze by¢ zblokowany z uktadem linii sortowniczej w dwu wariantach: w
linii lub prostopadle do niej — z przesypem na przenoénik rewersyjny Poz. 1-9,
Uktad urzad;eﬁ technologicznych powinien umozliwi¢ kierowanie odpadéw
balaétowycﬁ po segregacji frakcji powyzej 80 mm opcjonalnie:

*na lini¢ rozdrabniania jako frakcja energetyczna przeznaczona do

produkcji paliwa alternatywnego.

*do kontenera z prasg stacjonarng

*na przenosnik podajacy do prasy belujacej

1.1.5. Ciag rozdrabniania surowcéw z przeznaczeniem na paliwo

alternatywne spalane w miejscowej cieptowni

W sktad istniejacej linii sortowniczej, stanowiacej ciag rozdrabniania wybranych

odpaddw , wchodza nastepujace elementy:
! 7 . .
Poz. 1-9 - przeno$nik rewersyjny
Poz. 4-1 - rozdrabniacz
Luxor —Maszyny Do Odpadow inz. Jerzy Panasiuk

20-816 Lublin, Choiny 57/211
Telffax. (81) 742 97 11,13 mai:: luxorlublin@wnp.pl
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Poz. 4-2 - przenosnik spod rozdrabniarki poziomy i wznoszacy

Poz. 4-3 - przenosnik przejezdny do bezposredniego zatadunku rozdrabniacza

W przypadku pracy linii w opcji produkcji paliwa, uktad automatyki powinien
zapewnic:
~w przypadku przepetnienia kosza zasypowego rozdrabniarki,
samoczynne przekierowanie strumienia odpadéw do kosza zasypowego
prasy kontenerowej.
—ponowne przekierowanie strumienia odpadéw w przypadku opréznienia
kosza zasypowego rozdrabniarki.
Wszystkie urzadzenia technologiczne bedq zasilane z szafy sterowniczej. Napedy
urzadzen wymagajacych regulacji predkosci zostang wyposazone w elektroniczne
przemienniki czgstotliwosci, tj. falowniki. Urzadzenia pracujace w ciagu
technologicznym beda sterowane w sposdb sekwencyjny, poczawszy od korica ciagu.
Zataczenie bedzie poprzedzane sygnatem dzwiekowym. Stan pracy bedzie
sygnalizowany pomaranczowg lampka ostrzegawcza. Wszystkie stanowiska pracy
zostana wyposazone w wytaczniki umozliwiajace natychmiastowe zatrzymanie linii w

sytuacji awaryjnej.

1.1.6 Wymagane minimalne zatrudnienie
—operator fadowarki, wozka widtowego
—stanowisko segregacji wstepnej
-sortowacze w kabinie
—obstuga urzadzen linii prasowania
—obstuga urzadzen linii rozdrabniania

- Y

RAZEM: 10 oséb bezposrednio obstugujacych linie sortownicza na 1 Zmiane,

Lexer — Maczyny Do Odpadéw inz Jerzy Papacish
£ T k) i
20-816 Lublin, Choiny 57/211

Telffax. (81) 742 97 11,13 mail: luxorlublin@wp.pl
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1.2. Zestawienie zbiorcze podstawowych urzadzen technologicznych
wchodzgacych w skiad linii sortowania odpadéw komunalnych

1.2.1. LINIA TECHNOLOGICZNA ODPADOW ZMIESZANYCH

LINIA TECHNOLOGICZNA ODPADOW ZMIESZANYCH

Uwagi Lp. Wyszczegdinienie ciagu urzadzen Wyposazenie towarzyszace
1-1 Rozrywarka workéw z zasobnikiem
1-2 Przenosnik tasmowy kanatowy
1-3 Przenosnik wznoszacy
1-4 Stanowisko wstepnej segregacji - 2 stanowiska
kontenery odbierajace, pomosty
1-3.1 Przenosnik posredni podajacy do sita
1-5 Sito bebnowe 3 frakcyjne

pomosty
Kontenery odbierajace na rozsyp frakgji
podsitowej drobnej i $redniej spod sita
1-6 Przeno$nik poéredni Wznoszacy
1-7 Przenoénik sortowniczy na trybunie (3 boksy)
1-8 Trybuna sortownicza z kabina sortowniczg
1-9.1 Przenoénik rewersyjny
1-9 Przenoénik rewersyjny
Kontener

1-10 Separator elektromagnetyczny
Konstrukcja wsporcza separatora

1.2.2, LINIA TECHNOLOGICZNA ODPADOW ZE ZBIORKI SELEKTYWNE)
LINIA TECHNOLOGICZNA ODPADOW ZE ZBIORKI

Luxor —Maszyny Do Odpadow inz. Jerzy Panasiuk
20-816 Lublin, Choiny 57/211
Telffax. (81) 74297 11,13 mail: luxorlublin@wp.pl
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SELEKTYWNEJ]

Uwagi Lp. Wyszczegdlnienie ciggu urzadzen
2-1 Przenosénik kanatowy
2-2 Przeno$nik wznoszacy

1.2.3. LINIA TECHNOLOGICZNA STREFY BELOWANIA ODPADOW NA PRASIE

LINIA TECHNOLOGICZNA STREFY BELOWANIA
ODPADOW NA PRASIE KANALOWE]

Uwagi  Lp. Wyszczegdinienie ciagu urzadzer

3-1 Przeno$nik kanatowy
3-2 Przeno$nik wznoszacy podajacy do prasy kanatowej
3-3 Prasa kanatowa belujaca

wyposazenie dodatkowe:

perforator butelek PET na kanale zasypowym prasy

1. 1.2.4.LINIA TECHNOLOGICZNA STREFY ROZDRABNIANIA ODPADOW

LINIA TECHNOLOGICZNA

ST REFY ROZDRABNIANIA ODPADOW NA ROZDRABNIARCE JEDNOWALOWE]

4-1 Rozdrabniacz jednowatowy

4-2 Przenos$nik spod rozdrabniarki poziomy i wznoszacy

4-3 Przenosénik przestawny do bezposredniego zatadunku rozdrabniacza
Kontener

1.3. Specyfikacja urzadzen wchodzacych w skiad linii sortowniczej.

Patrz zatacznik do oferty.

Luxor —Maszyny Do Odpadéw inz. Jerzy Panasiuk
20-816 Lublin, Choiny 57/211

Telffax. (81) 742 97 11,13 mail: Juxorlublin@wp.pl




*CIAG SORTOWNICZY DLA ODPADOW ZMIESZANYCH

Diugosci przenosnikéw podano w osiach bebnoéw

Lp | Nazwa elementu [

Opis

1-1 |Rozrywarka workéw z zasobnikiem

Dtugos¢ podtogi: 4.000 mm

Wymiary modutu roboczego:dt.2000xszer.2700mm
Wysoko$é¢ wraz z podstawa; ok. 3.000 mm
Pojemnos$¢ zasobni: ok. 5m?

Zespét napedowy: 13,4 kW

1-2 |Przenosnik taSmowy kanatowy

Dtugos¢ czes¢ pozioma: 6.000 mm
Szeroko$é¢: 1.200 mm

Kat wzniosu: 0°

Posadowiony w kanale

Naped motoreduktorem z regulacjg predkoséci
falownikiem

Naped: 2,2 kW

1-3 Przenosnik wznoszacy

14 Stanowisko dosortowywania

Dlugos¢ cze$¢ wznoszaca: 16.000 mm

Szerokosé: 1.200 mm

Kat wzniosu: 30°

Wyposazony w burty, ostony dolne, ukfad

czyszczenia tasmy, wyposazony w 2-a stanowiska

do sortowania wstepnego

Przesyp na przenoénik posredni
Naped:40kW

Wys. posadowienia podestu: ok. 1.400 mm

llo$¢ stanowisk: 2

Wyposazony w mate pojemniki do szkia lub

kontener do odbioru hakowcem

1-3.1Przenosnik posredni wznoszacy
podajacy do sita

Diugosé: 3.000 mm

Szeroko$¢:1.200 mm

Kat wzniosu: 12°
_Naped: 1.5kW ~

Frakcje 0 — 20 mm; 20 — 80 mm; > 80 mm

Diugo$é bebna: 7.000 mm

Srednica bebna: 2.100 mm

Posadowione na konstrukcji wsporczej

Wyposazone w przesyp do kontenera dla frakcji

< 20 mm oraz dla frakcji 20 — 80 mm

Naped: 15 kW

Przenosnik tasmowy podajacy do
kabiny sortowniczej

Dtugo$é: ok. 7.000 mm
Szeroko$é: 1.000 mm
Kat wzniosu: 10°
Naped: 2,2 kW

Przenosnik sortowniczy

Diugoscé: ok. 13.000 mm
Szeroko$é: 1000 mm
Naped: 3 kW

1-8 Kabina sortownicza wraz z trybung
ortownicza i boksami na kontenery
na surowce wtorne.

Diugosé: 9.000 mm

Szerokos¢ wewnetrzna: 5 000 mm
Konstrukcja z ptyty warstwowej
Wyposazonaw 8 — 10 izolowanych termicznie
stanowisk sortowniczych oraz 8 zrzutni na
wysegregowane odpady

Wyposazona w tasme sortowniczg: 1000 mm,
Oswietlenie (okna oraz elektryczne), ogrzewanie i
wentylacja

Posadowiona na trybunie pod ktérg znajduje sie 4
boksy na odpady o szerokosci wew. 2800 mm kaz-
dy, lub stanowiska dla kontenerdw, wyposazona w

1%



schody z obu stron taémociggéw oraz zejécie awa-
ryjne.

Trybuna z boksami wyposazonymi w otwierane za-
pory od strony przeno$nika do prasy, oblachowane
cianki lub wytozone balami drewnianymi

Pobér mocy: 20 kW

1-9.1Przenosnik rewersyjny

Dlugosé ok.: 4.500 mm

Szeroko$é: 1.000 mm

Wyposazony w przesyp do boksu, burty, ostony
dolne, uktad czyszczenia tasmy

Kat pochylenia: 15°

Naped: 2,2 kW

57-9 Przenosnik rewersyjny

Dtugos¢ ok.: 5.000 mm

Szeroko$¢: 1.000 mm

Wyposazony w przesyp, burty, ostony dolne, uktad
czyszczenia tasmy

Kat pochylenia: 15°

Naped: 2,2 kW

i1 -10 Separator elektromagnetyczny

Nadtasmowy poprzeczny wyposazony w
konstrukcje wsporcza szer. x wys.: 3,5 x5,0m
Naped: 9 kW

1-11 Prasa hydrauliczna, stacjonarna do
prasowania w kontenerze

Wspotpracujgca z kontenerami o pojemnosci 30m?
Prasujgca balast

Nacisk prasy 300 kN

Czas prasowania z suwem powrotnym 38 s
Moc 5,5 kW

Wydajno$é objetosci suwu 1,41 m*

Objetosé (praca ciagta) 133 m*

Konstrukcja wykonana ze stali gat. ST3S
Podioga glowicy prasujacej — stal w gat.
18G2A(ST52) gr. 10 mm

Prowadnice ttoka — poliamid samosmarujacy
utwardzany

Kontrola napetnienia 75% oraz 100%

Blok sterowania hydraulicznego

Kontrolka poziomu oleju

Wyposazenie opcjonalne: licznik godzin pracy,
manometr, elektroniczny czujnik poziomu oleju,
zdalne sterowanie urzgdzeniem, uruchomienie
prasy za pomocg czujnika foto-optycznego,
powiadomienie SMS, klapa komory zasypu,
urzadzenie samowyladowcze do pojemnikow

znormalizowanych.

«CIAG SORTOWNICZY DLA ODPADOW ZE ZBIORKI SELEKTYWNEJ

Dtugosci przenoénikéw podano w osiach bgbnow

Lp Nazwa elementu

2-1 Przenosnik tasmowy kanatowy

Szeroko$¢ 1200 mm

Kat wzniosu 0°

Posadowiony w kanale

Naped motoreduktorem z regulacjg predkosci
falownikiem

Naped 1,5 kW

2313



Przenosnik wznoszacy

Dlugos¢ : 11.000 mm

Szerokos¢ 1.200 mm

Kat wzniosu 30°

Wyposazony w burty, ostony dolne, uktad
czyszczenia tasémy, do czesci przenosnika na
ktéorym odbywa sie sortowanie wstepne
Przesyp na przenos$nik wznoszacy podajacy do
kabiny sortowniczej

Naped 3,0 kW

o CIAG BELOWANIA ODPADOW NA PRASIE KANALOWEJ

Lp

Nazwa elementu

Opis

3-1

Przenosnik taSmowy kanatowy
poziomy

Dlugosé czes¢ pozioma : ok.10.500 mm
Szeroko$¢ 1.200 mm

Kat wzniosu 0°

Posadowiony w kanale

Naped motoreduktorem z regulacjag predkosci
falownikiem

Naped 3,0 kW

3-2

Przenosnik taSmowy wznoszacy

Prasa kanalowa

wyposazenie dodatkowe: perforator
dwu-bebnowy

i
e o 0o 0 o o

Dlugos¢ czesc wznoszgca : 12.000 mm
Szeroko$¢ 1.200 mm

Kat wzniosu 25°

Naped motoreduktorem z regulacjg predkosci
falownikiem

Naped 3,0 kW

Nacisk 60 t

Moc 22,0 kW

Wymiar beli: 75x77xdt.reg. cm

Otwor zasypowy: 1300x790 mm

4-krotne wigzanie poziome drutem

wydajnos$é nie mniej niz:

-30kg/m*—= 138 mh

nacisk specyficzny ptyty prasujgcej — 11 kg/cm?
dodatkowe ustawienie sterowania maszyny ha
belowanie folii

drzwi rewizyjne w komorze prasowania

klamry w komorze prasy zabezpieczajgce przed
powrotem materiatu

system ciecia nozami materiatu w zasypie
sterowanie fotokomérkami

urzadzenie do zgniotu wstepnego

chtodnica oleju

pojedynczy sitownik

wydajnoé¢ perforatora: 160 m¥h

wymiary komory roboczej: 1000 x 400 mm
szeroko$é: 840 mm

wysokos¢: 525 mm (bez podstawy i kosza
zasypowego)

strefa zgniotu regulowana w zakresie 20 — 60 mm
naped motoreduktor

moc: 2 x 1,5 kW

moment obrotowy: 2 x 321 Nm

¥



» CIAG ROZDRABNIANIA NA JEDNOWALK OWEJ KRUSZARCE

Lp

Nazwa elementu

Opis

1-9

Przenosnik rewersyjny

Jak w gtéwnym ciggu, dla frakcji balastowej

Rozdrabniacz jednowatowy

Wymiar wlotu: 2.000 x 1930 mm

Naped: 2 x 90 kW

Srednica rotora: min. 600 mm

Srednica oczek sita 40 mm

Wydajnos¢: nie mniej niz 4 t/h

Wyposazony w popychacz hydrauliczny podajacy
materiat do rotora rozdrabniajgcego,
automatycznie sterowany za pomocg komputera
Noze obrotowe 60 x 60 mm

Segmentowana powierzchnia podtogi i popychacza
Hydraulicznie podnoszony powiekszony kosz sita
Hydrodynamiczne sprzegto

Kontrola transportera podajacego i odbierajacego
materiat

Mozliwosc¢ regulacji szczeliny miedzy nozami
tozyska offsetowe, izolowane zamkniete

4-2

Przenosnik spod rozdrabniacza

Opcja: przenosnik przesuwny do
bezposredniego zatadunku
rozdrabniacza

|

Czes¢ pozioma: 4500 mm
Czesc wznoszaca: 6000 mm
Kat wzniosu: 30°

Szer. : 800 mm

Wysyp do kontenera

Naped: 3,0 kW

Dtugos$¢: ok. 7.500 mm

Kat wzniosu: 30°

Szerokosc¢: 1.000 mm

Dwu-wariantowe umiejscowienie przenosnika w
linii technologiczne;:

- W osi

- prostopadle, przesyp na przenosnik rewersyjny

AdA



INSTALACJA ZASILANIA, STEROWANIA | SYGNALIZACJI URZADZEN ELEKTRYCZNYCH — Oparta na
sterowniku programowalnym, umozliwiajgca sterowanie praca wybranych ciggéw sortowniczych oraz
poszczegbinych urzadzen. Istnieje mozliwo$¢ wyposazenia systemu sterowania w uktad wizualizacji w skiad
ktdrej powinny wchodzié:
e ekran synoptyki, przedstawiajacy zarys catosciowy linii technologicznej z wyszczegélnionymi
urzgdzeniami. Umozliwiajacy podglad wszystkich wtasciwosci urzadzen, ich stanéw. Umozliwiajgcy
w fatwy przejrzysty sposéb zatgczanie, przetaczanie, zmiane ustawien urzadzen. Umozliwiajgcy
szybkg identyfikacje stanéw awaryjnych i zagrozer,
e ekran urzadzen, umozliwiajacy przetaczanie trybu recznego i automatycznego, zataczanie
pojedynczych urzgdzen w trybie recznym,
e ekran licznikdéw pracy oraz konserwacji, przedstawiajacy liczniki pracy poszczegélnych urzadzen
oraz pomagajgcy w planowaniu konserwaciji,
e ekran alarmow, rejestrujacy stany awaryjne aktualne oraz historyczne.

Panel sterowania umieszczony na szafie sterowniczej. Mozliwo$¢ podgladu wizualizacji w pomieszczeniach
biurowych. Lokalizacja szafy sterowniczej w sgsiedztwie kabiny sortowniczej, w strefie przyleglej do strefy
odpadow ze zbiérki selektywnej.

Napedy przenoénikéw zrealizowane poprzez motoreduktory z falownikiem umozliwiajgce ptynng zmiane

predkosci ruchu tasmy i dostosowanie jej do rodzaju i iloéci odpaddw.

Wszystkie przenos$niki zostang wykonane jako urzadzenia samonosne, o konstrukcji gwarantujgce;
odpowiednig sztywnos¢ i stabilnos¢. Napedy zrealizowane zostang z wykorzystaniem motoreduktora za
pomocy stacji napedowej wyposazonej w gumowany beben napedowy. Nad tasmg przenosnika obustronnie
zamocowane zostang blachy boczne (burty) wyposazone w gumowe $lizgi, tworzace rynne zapobiegajacg
przesypywaniu si¢ odpadéw na zewnatrz przeno$nika. Przejscie pomiedzy przenoénikami w ciggu
technologicznym zostanie wykonane w postaci przesypu z blach stalowych. Stacja zwrotna (beben) zostanie
wyposazona w uktad do naciggu tasmy, umozliwiajacy jej regulacje rowniez w czasie pracy bez koniecznoéci
demontazu oston z zachowaniem odpowiednich norm bezpieczenstwa.

W przenos$nikach zostang zastosowane tasmy tkaninowo — gumowe olejoodporne z przektadkami
poliestrowo — poliamidowymi. Na przenosnikach wznoszgcych zostanie zastosowane taéma z poprzecznie
umieszczonymi zabierakami gumowymi (progami). Tam, gdzie to jest uzasadnione, przenoéniki zostang
wyposazone w odpowiednie zgarniacze stuzace do czyszczenia powierzchni tasmy oraz w ostony dolne.
Przenoéniki, ktérych funkcja tego wymaga zostang wyposazone w przemienniki czestotliwoéci (falowniki)
umozliwiajgce ptynna regulacje predkosci przesuwu tasmy.

Trybuna, na ktérej zostanie posadowiona kabina sortownicza, zostanie wykonana z profili
hutniczych o odpowiedniej wytrzymatosci. Konstrukcja trybuny umozliwi wydzielenie pod nia bokséw
mieszczgcych kontenery lub wysegregowane odpady. Kabina sortownicza zostanie wykonana zgodnie z
obowigzujacymi przepisami dotyczacymi miejsc pracy. Jej $ciany i dach zostang wykonane z piyty
warstwowej z wypeinieniem styropianowym, okna bedg posiadaé podwdjne szyby zespolone osadzone w
ramach z tworzywa sztucznego. Kabina bedzie wyposazona w instalacje o$wietleniowa, grzewczg i

wentylacyjna.
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Konstrukcje stalowe zostang zabezpieczone poprzez piaskowanie, a nastepnie malowanie farbg podktadowsg

i nawierzchniowg epoksydowg (chemoutwardzalng).

1. Warunki techniczne wykonania i wyposazenia linii sortowniczej

a)
b)

d)

e)

Konstrukcja : stalowa, samonosna

Rolki prowadzace tasme tozyskowane tocznie (rolki typowe, posiadajace dopuszczenie GIG,
wykonane z rury stalowej ¢ 89 x 3 mm), z uszczelnieniami labiryntowymi i odrzutnikami
zabezpieczajacymi tozyska rolek przed zanieczyszczeniem.

Beben napedowy gumowany, tozyskowany tocznie, fozyska kulkowe.

Beben napinajacy gtadki, fozyskowany tocznie, fozyska kulkowe, umozliwiajacy regulacje biegu
tasmy.

Tasma tkaninowo — gumowa, olejoodporna z przekitadkami poliestrowo — poliamidowymi, w
przenosnikach wznoszacych wyposazona w progi.

Uszczelnienie pomiedzy tasma, a burtami bocznymi przeno$nikéw

Przeno$niki wyposazone w przesypy i zgarniacze do czyszczenia tasmy.

Stacje napedowe: silnik elektryczny zblokowany z motoreduktorem firmy SEW.

W przypadku koniecznosci regulacji predkosci ruchu zespoty napedowe z falownikiem typu
MOVIMOT formy SEW.

Klasa bezpieczeristwa urzadzen elektrycznych: IP-54

Materiaty hutnicze $rutowane przed malowaniem.

Ochrona antykorozyjna: farba podkiadowa 40 um, farba nawierzchniowa chemoutwardzalna dwu-

komponentowa 40 um.

Ztacza srubowe ocynkowane.

Podpory podtrzymujgce przenosniki regulowane.

Przenosnik kanatowy: taricuchowy z taémg wyposazong w poprzeczne stalowe zabieraki, taricuch
prowadzacy tasme tulejkowo — rolkowy.

Kabiny sortownicze wykonane z plyty warstwowej PANELTECH, wyposazone w okna,
oswietlenie, ogrzewanie i wentylacje. Podest sortowniczy z podioga pokrytg wykiadzing
antyposlizgowa.

Uzyte materialy bedg zgodne z PN.

Urzadzenia bedg posiadaty DTR, karty gwarancyjne, deklaracje zgodnosci z PN.
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ZESTAWIENIE MOCY ZAINSTALOWANYCH URZADZER

CIAG SORTOWNICZY DLA ODPADOW ZMIESZANYCH

Lp Nazwa elementu Moc
1-1  Rozrywarka workow z zasobnikiem 13,4 kW
1-2 Przenosnik tasmowy kanalowy 2,2 kW
1-3 Przenosnik wznoszacy 4,0 kW
1-3.1 Przenosnik posredni wznoszacy 1,5 kKW

podajacy do sita
1-5 Sito bebnowe 3 - frakcyjne 15,0 kW
1-6 |Przenosnik tasmowy podajacy do 2,2 kW
kabiny sortowniczej
1-7 |Przenosnik sortowniczy 23,0 kw
1-8 |Kabina sortownicza wraz z trybung 20 kW

{sortowniczqi boksami na
kontenery na surowce wtorne.

1-9.1 Przenosnik rewersyjny 2,2 kW
1-9 |Przenosnik rewersyjny 2,2 kW
1-10 |Separator elektromagnetyczny 9,0 kW
1-11 Prasa hydrauliczna, stacjonarna do 5,5 kW

rasowania w kontenerze
taczna mos ; 80.2 kW

CIAG SORTOWNICZY DLA ODPADOW ZE ZBIORKI SELEKTYWNE.

Lp Nazwa elementu Moc
2-1 Przenos$nik tasmowy kanalowyﬁw N 15 kW -
2-2 Przenosnik wznoszacy 3,0 kW
Lacznamoc: 4.5 kW

CIAG BELOWANIA ODPADOW NA PRASIE KANALOWEJ

Lp Nazwa elementu Moc

3-1 |Przenosnik tasmowy kanalowy 3,0 kW
poziomy

3-2 |Przenosnik tasmowy wznoszacy 3,0 kw

3-3 |Prasa kanatowa 30,0 kw
wyposazenie dodatkowe: perforator 2x1,5kW
dwu-bebnowy

tacznamoc: . 38.0 KW

CIAG ROZDRABNIANIA NA JEDNOWAY. OWEJ KRUSZARCE

Lp| Nazwa elementu Moc
4-1 Rozdrabniacz jednowalowy 200-230 kW
4-2 Przenos$nik spod rozdrabniacza 3,0 kW
4-3 |Opcja: przenosnik przesuwny do 3,0 kW
bezposredniego zatadunku
rozdrabniacza

Laczna moc : 206-238 kW

CALKOWITA MOC ZAINSTALOWANA ; 328,7- 350.7 KW,

s
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OPIS TECHNICZNY ZAMIENNY /%71 rowiatow
DROGI | UKSZTALTOWANIE TERENU  WYDZire 2RCHITEKTURY © BUDOWNICTW:

17-20C rajnowka. ul. A Zina i
W 1085) 8875370 582-3050 fafoﬁﬁ}ﬁS?-;?O]

1.0 TEMAT PRACY

Projekt zamienny budowlany drogowy: budowy drog zaktadowych, placow manewrowych,
parkingéw i chodnikow wraz z elementami odwodnienia dla Zakladu Zagospodarowania Odpadow w

Hajnéwce - Poryjewie, na dziatce nr 160/1 i 135/1.

2.0 PODSTAWA OPRACOWANIA

Umowa o prace projektowe
3.0 MATERIALY DO PROJEKTOWANIA

a/ Decyzja o warunkach zabudowy Urzedu Miasta Hajnowka z dnia 26.07.2006r.

b/ lewostronny wtornik terenu inwestycji (mapa w skali 1: 500) i aktualny na dzien 13.08.2006r

¢/ Decyzja Podlaskiego Zarzadu Drog Wojewodzkich w Biatymstoku Nr WUD.5423-1-6/06 na
lokalizacje zjazdu publicznego w drodze wojewodzkiej z dnia 17.03.2006r

d/ dane geologiczne badan gruntowo-wodnych podioza

e/ uzgodnienia migdzybranzowe

4.0 PRZEDMIOT INWESTYCJI

Przedmiotem inwestycji jest budowa nowych nawierzchni drog zakladowych, dojazdow, placow
manewrowych, parkingow, chodnikéw, budowa nowego wjazdu i wyjazdu na teren Zaktadu
Zagospodarowania Odpadow w Poryjewie przy drodze wojewodzkiej Hajnoéwka Kleszczele w miejscu
dawnej zwirowni oraz uksztaltowania terenu na dzialce nr 160/1 i 135/1 (zjazd wg odrebnego
opracowania). Obszar objety opracowaniem pofozony jest w zachodniej cze$ci odlegtej od miasta
Hajnéwka o 2km w Poryjewie.

5.0 ISTNIEJACY STAN ZAGOSPODAROWANIA TERENU

Teren inwestycji jest pozostatoscia po bylej zwirowni i sktadowiska odpadéw statych. Teren
aktualnie stanowi nieuzytek porosnigty trawami. W czesci srodkowej wystepuje zjazd podlegajacy
likwidacji. Dwie centralne plaszczyzny stanowia: wigksza - o nawierzchni trawiastej, mniejsza — O
powierzchni cze$ciowo zalesionej. Obie powierzchnie tych plaszczyzn podlegaja nowemu
uksztalttowaniu.

Tereny okalajace sa to tereny zielone ze znaczng iloscia drzew iglastych. Obszar objety inwestycja
jest nieuzbrojony- jedynie w pasie drogowym wystepuje kabel telefoniczny i row odplywowy drogowy.

Droga wojewodzka nr 685 posiada charakter drogi tranzytowej klasy G (gtownej). Szerokos¢ drogi
(pasa drogowego) w liniach rozgraniczajacych wynosi 23,0m. Szerokos¢ jezdni bitumicznej wynosi
5,0m przeznaczonej do modernizacji na 7.0m, szeroko§¢ obustronnych poboczy wynosi 2 x 2.0m i
obustronne rowy drogowe.

W pasie drogowym wystepuje nastepujace uzbrojenie techniczne:

- kable telefoniczne .

Istniejacy drzewostan zlokalizowany jest gloéwnie po obrzezu pasa drogowego w miejscu linii
rozgraniczajacej ulicy. Drzewa z pasa drogowego nie koliduja z przebiegiem projektowanego zjazdu.

Wysoko$ciowo teren usytuowany jest na rzednych 162.10m npm. — 167.10m npm. Co daje
wielko$¢ deniwelacji 5.0m.

Wedlug badan warunkéw gruntowo-wodnych na fragmencie terenu, wierzchnig warstwe gruntu
stanowig grunty prochnicze o miazszosci 0.30m — 0.40m, ponizej zalegaja piaski drobne o migzszosci
od 0.5m do 6.0m -glebokosci odwiertu przewarstwione gling piaszczysta i piaskiem gliniastym.
Projektowane nawierzchnie nowych dojazdow i placow oraz nawierzchnie na wjezdzie i wyjezdzie
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przebiegaé beda w obrgbie istniejacych piaskow drobnych (G1) i miejsca{ﬁf}é%l_inyhpi&s%czysteﬁjp‘ovh
uprzednim zdjeciu ziemi prochniczej. W (085 5825970 8073050 6 590008

Piaski drobne nadaja si¢ do bezposredniego posadowienia nawierzchni drogowych, natomiast w
obrebie glin piaszczystych konstrukcja nawierzchni winna byé wzmocniona przez dodatkowa warstwe
wzmacniajaca z pospolki.

Woda gruntowa wystepuje na glebokosci 3.50m — 4.60m p.p.t. i nie wptywa na no$nos¢ gruntu.
6.0 PROJEKTOWANE ZAGOSPODAROWANIE TERENU

Komunikacje kolowa zewnetrzna w tej czesci miasta stanowi droga krajowa nr 685 — tranzytowa
jednopasmowa o szerokosci jezdni 5.0m (docelowo 7.0m). W zwiazku z budowa nowego wjazdu i

wyjazdu konieczne jest wykonanie nowego przepustu drogowego na istniejacym rowie, polegajacy na
umieszczeniu na dnie rowu rury odptywowej po dodatkowym zaglebieniu i renowacji rowu (projekt
zjazdu wg poprzedniego opracowania zatwierdzonego pozwoleniem na budowe).

Nowy zjazd O; -O; dla samochodow ciezarowych (,,$mieciarek”) o szerokosci 5.0m, pod katem
90° do drogi wojewodzkiej i dlugosci 9.50m na terenie pasa drogowego. Obok jezdni zjazdu
zaprojektowano chodnik wzmocniony szerokosci 2.0m, obramowany kraweznikiem obnizonym do
poziomu jezdni. Zjazd wylagodzono tukami kolowymi o promieniu 9.0m. Kraweznik zjazdu obnizono
do poziomu zjazdu na styku z poboczem drogi.

Obstuge placu i miejsc skladowania i segregacji odpadéw zapewnia projektowany dojazd O; — Os
poprowadzony przez wage samochodowg, 1 przez brodzik dezynfekcyjny do hali ZZO oraz do placow
odbioru odpadéw i placu kompostowania dojazdem O3 — O4 — Os i dojazdem O3 — Os — Os . Ze wzgledu
na znaczna roznice wysokosci pomiedzy placem gornym i poziomem 0,00 parteru hali segregacji
odpadéw wynoszaca 3.0m, zaprojektowano pochylnie zjazdowa o spadku 7%. Plac kompostowni i
sktadowania utwardzono takze ptytami betonowymi sze$ciokatnymi ,trylinki”, na ktérych ulozone beda
ruszty kompostowni. Tereny placow sasiadowaé beda z terenem istniejacym poprzez wylagodzone
skarpy 1:5 (25%), ktorych nie nanoszono na plan sytuacyjny.

Zaprojektowano 5 miejsc postojowych dla samochodéw osobowych pracownikow zaktadu, wzdtuz
czesci socjalnej budynku glownego. Nawierzchnia jak drogt wewnetrzne.

7.0 KONSTRUKCJA NAWIERZCHNI
Przyjeto kategori¢ ruchu KR-2.
a). wjazd i wyjazd z drogi wojewodzKkiej

Nawierzchnie jezdni zaprojektowano z dwoch warstw bitumicznych: warstwa $cieralna z betonu
asfaltowego $rednioziarnistego grub. 4cm wg PN-S-96025 (masa mineralno bitumiczna
SrysOwo-Zwirowa), warstwa wiazaca z betonu asfaltowego gruboziarnistego grub. 6¢cm wg PN-
S-96025, na gomej warstwie podbudowy z kruszywa naturalnego doziarnionego lamanym
(30%) o grub. 16cm stabilizowanego mechanicznie wg PN-S-06102 i dolnej warstwie
podbudowy z kruszywa naturalnego (pospotki 0-40mm) o grub. 20cm stabilizowanego
mechanicznie wg PN-S-06102 i na warstwie podsypki piaskowej grub. 20cm zaggszczonej
mechanicznie do wsk. zageszczenia 1.0. Obramowanie nowej jezdni od strony pobocza
kraweznikiem betonowym 20x30cm wibroprasowanym z zaokraglona goma krawedzia
obnizonym do poziomu pobocza i chodnika, koloru szarego na lawie betonowej z oporem
(beton klasy B-10) o wymiarach 15x35¢m +10x23cm. Krawezniki drogowe ukladane na styk

(dopuszczalna przerwa migdzy nimi do 3mm ), spoinowanie spoin zaprawg cementowa.

b). dojazdy i place manewrowe

Nawierzchnie jezdni dojazdow i placow zaprojektowano z dwoch warstw bitumicznych:
warstwa $cieralna z betonu asfaltowego $rednioziarnistego grub. 4cm wg PN-S-96025 (masa
mineralno  bitumiczna grysowo-Zwirowa), warstwa wiazaca z betonu asfaltowego
gruboziarnistego grub. 6cm wg PN-S-96025, na gomej warstwie podbudowy z kruszywa
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naturalnego doziarnionego famanym (30%) o grub. 16cm stabilizom@gmfxﬁééﬁéniégy;%“mgp
PN-S-06102 i dolnej warstwie podbudowy z kruszywa naturalnego @?%ﬁ%lklf(;)ﬂt})@l{lm) 0'grub. i
20cm stabilizowanego mechanicznie wg PN-5-06102 i na warstwie podsypki piaskowe]’ grub’’
20cm zaggszczonej mechanicznie do wsk. zageszczenia 1.0. Obramowanie nowej jezdni od
strony trawnika kraweznikiem betonowym 20x30cm wibroprasowanym Zz zaokraglong gorna
krawedzia od strony nawierzchni koloru szarego na tawie betonowej z oporem (beton klasy B-
10) o wymiarach 15x35cm +10x23cm. Krawezniki drogowe ukiadane na styk (dopuszczalna

przerwa migdzy nimi do 3mm ), spoinowanie spoin zaprawg cementowa.

Kostka betonowa spoinowana piaskiem, natomiast krawezniki posadowiono na podsypce
cementowo-piaskowej 1:4 grub. 3 cm, spoinowane zaprawa cementowa.

¢). nawierzchnia rampy zjazdowej i placu kompostowni

Nawierzchnia z plyt betonowych szeSciokatnych ,trylinki” o grubosci 15 cm, ulozonych na
podsypce piaskowej grub. 5Scm, spoiny wypelnione piaskiem. Podbudowa z kruszywa
naturalnego (pospotki 0-40mm) grub. 25cm stabilizowanego mechanicznie wg. PN-S-06102, na
warstwie podsypki piaskowej o grub. 10cm zageszczonej do wskaZnika min. 1.0. Obramowanie
kraweznikiem betonowym 20x30cm wibroprasowanym koloru szarego na fawie betonowe] z
oporem (beton klasy B-10) o wymiarach 15x35¢m +10x23 cm.

e. chodniki

Nawierzchnie zaprojektowano z kostki betonowej brukowej klasy 2 koloru bordowego grub. 6
cm na podsypce piaskowej grub. 10 cm po zageszczeniu. Nawierzchni¢ ulozy¢ na podiozu
gruntowym stabilizowanym mechanicznie do wskaznika zageszczenia 0.97. Obramowanie
chodnika obrzezem betonowym 6 x20cm. Kostka spoinowana piaskiem. Na zejsciu na jezdnig
krawezniki nalezy obnizy¢ do poziomu jezdni, aby umozliwi¢ lagodne przejscie.

Uwaga! Podloze gruntowe pod projektowane nawierzchnie jezdne i warstwy podsypek nalezy
zagescic do wskaznika zageszczenia min. 1.0 wediug BN-72/8932-01 .

Uwagi i zalecenia:

1/ Projektowane roboty wykonaé¢ zgodnie ze Szczegdlowymi Specyfikacjami Technicznymi
wykonania i odbioru robot.

2/ Projektowane krawezniki na styku z chodnikiem na przejsciach obnizy¢ do 2cm nad
nawierzchnia jezdni.

3/ Projektowana armaturg wod.-kan. (korytka liniowe odwadniajace) w obrebie projektowanych
nawierzchni dostosowa¢ do poziomu projektowanych nawierzchni.

4/ Przed wykonaniem nawierzchni drogowych ulozy¢ fragmenty rur dwudzielnych dla kabli
energetycznych 1 telekomunikacyjnych i zabezpieczy¢ nowe przepustami rurowymi.

8.0 ODWODNIENIE

Na terenie przyszlej inwestycji zaprojektowano kanalizacje deszczowa odprowadzajaca wody
opadowe z nawierzchni utwardzonych do zbiornikow odparowujacych. Odbior wod opadowych
odbywa¢ sie bedzie poprzez rozmieszczone kratki $ciekowe kanalizacji deszczowej w liniach
ciekéw i w miejscach najnizszych terenu utwardzonego. Na projektowanym zjezdzie na droge
wojewoddzka zaprojektowano przepust rurowy O 50cm o dlugosci L=18m bez murkow
czolowych. Rura przepustu z twardego polietylenu PEHD karbowana wozona na zaglebionym
wczeéniej dnie rowu. Szczegotowo zagadnienie odwodnienia podano w projekcie branzy wod.-
kan.
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9.0 ROBOTY ZIEMNE 17 200ty NG
Ve (085) 582-5370,682-3050. fax (085 53,4970

Roboty ziemne nalezy prowadzic zgodnie z normg PN-S-02205 , Roboty ziemne, wymagania i
badania ” oraz zgodnie z przepisami BHP.
W miejscach kolizji z istniejacym uzbrojeniem na zjezdzie ( kable telekomunikacyjne) roboty
ziemne wykonywa¢ recznie pod nadzorem ukladajac przepusty kablowe.
Obliczeh mas ziemnych dokonano w oparciu 0 przekroje poprzeczne terenu w skali 1: 500/50. Z
obliczen tych uzyskano nastgpujace ilogci mas ziemnych:

wykopy z korytowania nawierzchni utwardzonych W = 21883 m
nasypy N= 8m

Nadmiar gruntu w iloci 21803 m® nalezy odwiezC na zewnatrz w miejsce wskazane przez
Inwestora.

Po wykonaniu robot ziemnych nalezy dokonaé badan modulu wtornego odksztatcenia podioza,
ktory winien odpowiadac wartosci E=100MPa dla klasy obciazen KR-2.

10.0 POZOSTALE INFORMACJE

Budowe dojazdow bitumicznych oraz ciagow pieszych z kostki brukowej projektuje si¢ na
wlasnym terenie Gminy Hajnéwka na dziatkach nr 160/1 i 135/1. Budowe nowego zjazdu z ulicy
(wg poprzedniego opracowania) zaprojektowano na terenie pasa drogowego i terenu przyleglego
bedacego w posiadaniu i zarzadzaniu Gminy Hajnowka — dziatka nr 111. Istniejace uzbrojenie
terenu pasa drogowego zostaje zachowane.

Realizowana inwestycja nie narusza i mnie zmienia istniejacego i projektowanego
zagospodarowania dziatek sasiednich.

Uwagi i zalecenia zawarte w opiniach i uzgodnieniach zostaly w niniejszej dokumentacji
uwzglednione.

11.0 Wykaz powierzchni (projektowanych)

Tereny zagospodarowania odpadow:

PowierzChnia OPTACOWAINIA .. ......vreeerrrns e 54130,0 m’
nawierzchnia bitumiczna dojazdow i placoOW ... 44203 m’
nawierzchnia bitumiczna KOMPOSTOWIIL ........oooiiiiiimnsrncmis 916,7 m
nawierzchnia chodnikéw z kostki bet. brukowe] ... 397,0 m’
nawierzchnia betonowa zbiornikow wodnych ... 652,5 m’
nawierzchnia betonowa dojazdu do kwatery ... 648,0 m’

Razem powierzchnie UtWardzone ... 7034,5 m”
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